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Anexo

Tabela 18: Analise dos micro-constituintes do metal de solda do eletrodo A

PUC-RIo - Certificacdo Digital N° 0821577/CA

Micro-
constituintes Mosaico 1 Mosaico 2 Mosaico 3 Total
FPE 246 339 411 996
FSF-A 3 0 328 331
FSF-NA 0 0 > 5
A 13 100 5 118
FP 5106 4815 4829 14750
FA-R 8 22 8 38
AFC 24 24 17 v

Tabela 19: Analise dos micro-constituintes do metal de solda do eletrodo B

Micro-
constituintes Amostra 1 Amostra 2 Amostra 3 Total
FPE 501 78 138 717
FSF-A 339 0 59 398
FSF-NA 21 0 6 27
FA 143 0 16 159
FP 3140 4597 4594 12331
FA-R 1094 662 460 2216
AFC 62 263 127 452
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Tabela 20: Analise dos micro-constituintes do metal de solda do eletrodo C

Micro-
constituintes Amostra 1 Amostra 2 Amostra 3 Total
FPE 227 0 0 >
FSF-A 1011 0 0 0T
FSF-NA 10 0 0 T
ia 45 0 0 45
FP 3209 5733 6004 14946
FA-R 346 126 102 574
AFC 152 141 94 387

Tabela 21: Analise dos micro-constituintes do metal de solda do eletrodo D

Micro-
constituintes Amostra 1 Amostra 2 Amostra 3 Total
FPE 91 0 0 91
FSF-A 15 3 5 o
FSF-NA 10 0 1 o
FA 23 0 0 23
FP 4521 5081 4846 14448
FAR 270 165 382 817
AFC 170 151 159 230

Tabela 22: Analise dos micro-constituintes do metal de solda do eletrodo E

Micro-
constituintes Mosaico 1 Mosaico 2 Mosaico 3 Total
FPE 357 367 864 1588
FSF-A 141 394 257 792
FSF-NA 0 12 5 e
FA 17 11 1 39
FP 4366 3524 3846 11736
FA-R 247 528 170 945
AFC 172 264 186 622
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Tabela 23: Resultados dos valores dos ensaios de dureza (HV5) do metal de solda

92

Eletrodos Identacdo 1 | ldentagado 2 | Identagdo 3 | Identacido 4 | Identagdo 5
A 180 170 170 168 *
B 206 206 206 206 206
C 226 226 226 226 226
D 218 218 218 218 218
E 258 204 213 262 *
Tabela 24: Resultados dos ensaios Charpy (0 °C) do metal de solda
Eletrodos Amostra 1 Amostra 2 Amostra 3

A 51.01 51.01 51.01

B 48 48 48

C 52 52 52

D 50 50 54

E 38.25 41.2 40.22
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